Differential Energy™ en mina

aurifera superficial

AUMENTE LA PRODUCTIVIDAD A COSTOS
REDUCIDOS

Titan AE 1000 de Dyno Nobel se probé durante un periodo
de cuatro (4) meses en AngloGold Ashanti’s Cripple Creek &
Victor Gold Mining Co. (CC&V) en Cripple Creek, Colorado.
El rendimiento del producto Titan AE 1000 se midi6 respecto
de las explosiones de produccion cargadas de la manera
usual, de tamafio similar y en geologia similar. Los disefios
de las explosiones (malla de perforacion y secuencia
de los orificios de perforacion) para el rendimiento y las
explosiones estandar no se modificaron durante el ensayo,
y todas las explosiones, excepto una, se iniciaron con el
sistema de iniciacion electronico DigiShot® Plus de Dyno
Nobel.

Los resultados medidos confirmaron que se entregé ese
valor significativo en productividad, costo y rendimiento de
la explosién. La mina redujo su factor de carga general en
un 18 %, logré una mejora del 8 % en la productividad de
pala en desechos y minerales, y en el caso de minerales,
no experimentd ninguna reduccion en el rendimiento de la
trituradora. Ademas, eliminaron completamente el NOx
después de los gases de las explosiones en incluso las
areas mas mojadas de la mina.

LA ULTIMA TECNOLOGIA O REEMPLAZO
DIRECTO

La flota existente de equipos de entrega a granel de la mina
estaba lista para su reemplazo. Era un momento oportuno
para que la gerencia de la mina evalue la actualizacion de
los equipos con tecnologia de energia diferencial de Dyno
Nobel respecto del reemplazo directo de los equipos de
entrega anteriores.

Durante los ultimos 10 afios o mas, la mina ha estado
usando Dyno Nobel Titan 2050G (ANFO pesado
quimicamente sensibilizado) y Titan 2070G (mezcla de
ANFO de emulsién quimicamente sensibilizada que se
puede volver a bombear). Los orificios de perforacion

de produccion en la mina tienen 40 pies de profundidad
y un diametro de 6 % pulgadas. La carga y el espaciado
variaron segun la geologia que era originalmente brecha y
precambrica.

TECNOLOGIA DIFFERENTIAL ENERGY™

e Con el uso de la emulsion Titan
XL 1000 y un camién a granel con
tecnologia de energia diferencial,
los detonadores pudieron cargar
con precision tres (3) segmentos
de densidad diferente en un orificio
de perforacion, mejorando la
fragmentacion de los materiales.

Differential Energy

El objetivo era optimizar la distribucion de la energia en
los orificios gracias a colocar explosivos de emulsién con
una densidad mas pesada en la base y una densidad mas
liviana en la parte superior. Para hacer esto, los segmentos
inferior, medio y superior de la columna de explosivos de
emulsiéon se cargaron respectivamente con densidades
de copa de 1,18; 1,15y 1,05 g/cc. Debido a la presion
hidrostatica, la densidad promedio de cada segmento en el
orificio era respectivamente 1,26; 1,22 y 1,09 g/cc.

El mismo producto Titan AE 1000 se cargd en los pozos
secos y mojados. En los pozos secos, la manguera se
colocé a 10 pies de la boca del orificio y luego se cargé. En
los pozos mojados, la manguera se bajé hasta la base del
orificio y luego se autoreplegd a medida que se cargaba el
orificio.

llustracion 1 (I-D) gases de explosiones estandar en comparaciéon con
los gases de explosiones de Titan AE
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iCOLOQUE CARGA DONDE SE NECESITE!

Con el uso de tecnologia de energia diferencia, el factor
de carga general se redujo de 0,82 a 0,67 Ib/ton. Al limitar
la energia explosiva mayor y la presion de detonacion a
la base del orificio, se ayudo a romper el talud. Al colocar
densidad mas liviana, menor energia, carga explosiva
con menor presiéon de detonacion en la parte superior del
orificio, se mejoré la distribucion explosiva en toda la roca.
Esto permitié que la mina reduzca su material general en
17 %.

AUMENTE LA PRODUCTIVIDAD

La productividad de pala se midi6 en toneladas/hora
y aument6 en 8 %. Al mismo tiempo, hubo un aumento
general de 1 % en el rendimiento primario de la trituradora.

ELIMINE EL No,

Los gases posteriores a la explosién de NOx eran evidentes
cuando se usaron las mezclas normales de ANFO pesado
de la mina en la roca que estaba humeda, mojada y sin
consolidar. Las explosiones de Titan AE 1000 no mostraron
signos visuales de NOXx en ningun area.

REDUCCION Y DISOLUCION

El Titan AE 1000 tiene una excelente resistencia al agua.
Como resultado, limita la cantidad de nitrato de amonio que
se puede disolver en escurrimiento y agua subterranea. Los
camiones de entrega de ANFO pesado a granel dejaron
casi el 6 % del peso total de carga alrededor de la boca, lo
que facilita la contaminacion del agua subterranea. El Titan
AE 1000 elimino este problema con carga desde la base.

DESPLAZAR, NO DESAGUAR

Con mezclas de ANFO pesado, la mina debia desaguar
los pozos mojados antes de cargar. Con Titan AE 1000 no
hubo necesidad de desaguar. El detonador simplemente
colocd la manguera hacia la base del orificio y lo cargd,
desplazando efectivamente el agua con Titan AE 1000.
Esto elimind la necesidad de que el camién desagle y
reduzca significativamente el tiempo de carga general de
los pozos mojados.
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llustracion 2 (I-D) ANFO pesado después de la carga en comparacion
con AE después de la carga
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